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Die Erfinduhg betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
Jung eihteiliger Kugelkafige 1 fur Walzlager, deren 
Taschen die Form von Kugelzonen aarfweisen, die den 
groBten Durchmesser der Erzeugenden einschlieflen. 

Es sind ahnliche Kafige bekannt, die aber aus zwei 
Teilen bestehen und deren* "Half ten durch Nieten oder 
in ande-rer geeigneter Weise mi'teinander verbuaiden 
sind. Bei hoher Beanspruchung'des Kafigs sind diese 
Verbindungsstellen in vieleh Fallen den' auftretenden 
Belastungen nicht gewachsen und* fuhren zu. seiner . 
-Zerstorung. AuBerdem sind solche aias zwei Teilen 
zusammengesetzte Kafige teurer in der Hers tel kung.' 
. Es sind auch einteilige, durch spanabhebende Be- 
arbeitung aus dem Vollen gearbeitete* Kafige bekannt, 
bei den en die Kugel taschen von einer Seite aus ge- 
bohrt, aber nicht vollig durchgebohx't sind, so daB der 
einseitig verbleibende Rand ein Durchf alien der. 
Kugeln nach dieser Seite verhindert. Urn die r Kugeln\ 
auch nach. der anderen Seite im- Kafig zu halten, wer- 
den die Taschenoffnungen dieses anderen Seite drurch- 20 
Verstemmen verengt. Das erfordert einen zusatzlichen- 
Arbeitsgang; verteuert also den Kafig: Andererseits 
riutzt sich die geringe Verstemmung im Betrieb rasch 
ab, so daB die Kugeln aus dem- Kafig herausfallen. 

Bei Kafigen zur Aufnahme von Zylinderrollen ist.es 25 
bekannt, den- zunachst ebenen Stegwandu-ngen der 
Kafige durch Einpressen eines entsprechend geformten 
Prigewerkzeuges von beiden^Seiten her eine konkav- 
.zylindrische. Oberflachenform zu geben. 

Weiter sind' Kafige bekannt, die durch GieBen oder 
Spritzen von nicht metallischen Stoflen mit niederem 
.Schmelzpunkt hergestellf. werden; Metalle kommen als 
Werkstoff zuir Herstelhing derartiger Kafige nicht in 
Betracht, da beim UmgieBen mit Metal 1- infolge der 
hohen Temperafrur eine unzurtassige Beeintrachtiguoig 
der Harte der Walzkorper eintreten wiirde. 

Diese Mangel sind durch die Erfindung bei einem 
Verfahren zur Herstellung.einteiliger Kugelkafige fur 
Walzlager behoben, deren Taschen die Form einer' 
den groBten Kugeldurchmesser einschlieBenden Kugel- 40 
zone aufweisen, indem erfinduiigsgemaB massive* 
Ringe zunachst mit einem Bohrer vpllstandig durch- 
bohrt werden, wobei der Durchmesser etwas geringer 
ist als derjenige der zur Verwendung korrmienden 
Kugeln, und daB danach die sich hierbei ergebenden 
Ldcher durch Einfiihrung eines SpeziaLwerkzeuges 
spharisch gestaltet werden; so daB die fertige Tasche 
die Form einer Kugelzone aufweist, deren Radius 
etwas groBerist als derjenige der von ihr aufgenom- 
menen Kugel. Je nach Erfordernis fallt der Mittel- 
punkt der Kugelzone mit dem Mittelpunkt der Kugel 
zusammen oder. nicht, so daB die -Kugelzone entweder 
mittig oder auBermittig in bezug auf die Erzeugende 
eingearbeitet ist. Es kann namlich zuweilen fur die 
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Einfiigung der Kugeln, welches durch Einschnappen 
in die Taschen erfolgt, von Vorteil'v sein, daB die 
Kugeltaschenoffnung auf einer Seite weiter als auf* 
der anderen ist. In jedem-Fall liegt .aber der groBte: 
Durchmesser der Erzeugenden^ noch in der tKafig- 
ebene,so -daB" die Halterung der Kugeln nach beiden 
Seiten ohne weiteren Arbeitsgang gegeben ist. 

- In der Zeichnung sind zwei- Ausf uhrungsbeispiele 
jeweils im Querschnitt und'Langsschnitt bzw. in der 
Ansicht wiedergegeben, und' zwar in den 

Abb. 1 -und 2 ein= Radiallager und in ,den 

Abb. 3 und 4 ein Axialiager: 

Bei Abb. 1 und 2 ist die; Tasche exzentrisch zur 
Laufkugel, in Abb: 3 und: 4 konzentrisch dazu.ange- 
ordnet. 

Die Taschen 1 der dargestellten Kafigausfiihrungen 
werdefi.in der Weise zustande gebracht, dafi die be- 
treffenden massiven: Ringe zunachst mit eineni' Bohrer- 
vollstandig durchbohrt werden, dessen Ehirchmesser" 
etwaa geringer ist- als derjenige" der- zur Verwendung-; 
:kotnmenden Kugeln. Danach werden- die Locher durch: 
Einfiihrung eines Spezialwerkzeiiges spharisch ge- 
staltet, so daB die fertige Tasche die Form einer" 
Kugelzone aufweist, deren Radius etwas grofler ist als. 
derjenige der von ihr aufgenommenen Kugel 2. Die 
Elastizitat des. KangwerkstofTes-laBt. es zu-,- daB die 
Kugeln 2 von- der .Innenrichtung 3 oder von der 
AuBena-ichtung 4 in den Kafig 5 eingeschnappt wer- 
den konnen. Danach sitzen die Kugeln 2 mit dem 
notigen Spiel im Kafig, ohne dafi -ein Verstemmen; 
oder sonstige Nacharbeil>n6tig-ist. Infolge der kugel- 
formigen Taschenoberflache hat. der Kafig 5 eine aus- 
gezeichnete Fuhrung auf den Kugeln 2. Dadurch kann 
in vielen Fallen auf eine zusatzliche Fuhrung an einem 
Innen- oder AuBenbord des Lagers verzichtet werden. 

Der Kafig kann in an sich bekannter Weise. aus 
Eisen, Speztal-Weicheiseii, Nichteisenmetallen; oder 
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aus Kunstharz. mit Oder ohhe Fullmaterial gefertigt 
sein. Die U n t e: arts p ruch e sin<i nur im Zus am men hang 
mii dern Haup tans p rue h zu werteru * 

pATENTANSPRCCHE: 

1. Veriahrer. zu: HersteHung ekiteiliger Kugel- 
kafigc fur Walzbger, deren Taschen die Fo-nn 
eincr den.grooter. KugeldurchrncsBe: einschiieSen- 
de:v Kugel2o::e aufweisen. dadurch gekennzeichnet. 
dafi ..massive Ringe ziinachst mi: cinern . Bohrer 
vollsrandig durchbohrt \verden, wobei der Durch- 
messer erv/as ge ringer isi a Is derjenige der zu: 
Ver.ver.dur.g komniCnden Kugeln. and da.G daaach . 
die sfch hierbei ergebenden Lowlier durch Einfiih- 
rurig eines Spezialwerkaeuge:? spharisch gestaltet 
v/erdeti, so da3 die fertige Tasche die Form eincr 
Kugeizone au:\ve:st. deren Radius eV.vas grower 
ist als derjenige der von ihr au:ge:iommci:en 
KugeL 

2. Einteiiiger KugeUcafig, v/deher gernaS dem 
Ycrfahre- aach Anspruch. 1 hergestel-t is:, da- 



durch gekennzeichnet, daB der'Mittelpuiikt der 
Kugelzone mit dem Mittelpunkt der Kugel (2) 
nicht zusammenfallt (Abb. 1 mud 2). 

3. Einteiiiger Kugelkang, welcher gemaB dem ' 
Verfahren nach Anspruch 1 hergestellt ist, da- 
durch gekennzeichiie:, daS der Mittelptmkt der 

. Kugel-zone rait dem Mitte-punkt der Kugel' (2) ^ zu- 
sarnmen.fallt (Abb. 3 und 4). 

4. Einteiiiger Kugelkar-g nach 'Anspruch 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, da3 die Kugeln 
(z. 3. 2) durch E ir.se hrp.pper, in die Tasche n 
(z. 3. T) eingefi'gt skid. - .. 

5. EinteiHger\ Kugeikafig nach einem der An- 
sp r ii che 2 bi s - 4 . d ad a rch geke an z e i c hn e t , d aS e r 
niitteis seiner kugelig gcstalteten Tascheu an: den 
Kugeki gefahrt wird. ' - ' ' 
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